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Innovative ProtoFunctional® Technologien
finden Antworten auf die Anforderungen der PPE-Industrie

Morris Technologies, Inc. (MTI), ein Anbieter von
Dienstleistungen im Bereich Produktentwicklung, Rapid
Prototyping, innovativer 3D CAD-Festkérperformung und
Ingenieurleistungen, teilt mit: Dank des seit kurzem auf
dem Markt erhéltlichen Harzes 10120 WaterClear™ von
DSM Somos®, konnte MTI einem seiner Kunden, der in der
Herstellung von Atemschutzgeraten weltweit flihrend ist,
vielféltige Marktvorteile verschaffen.

Somos® 10120 WaterClear™ ist ein auBergewdhnliches
neues Epoxyd-Harz, das viele interessante technische 3 %] 2y
Eigenschaften besitzt. Es bildet die Biegefestigkeit und die J Y //
Zugmodul von Polykarbonat nach, die Kerbschlagzahigkeit = ’ —
von Nylon 66 und die Zugfestigkeit von ABS. DIESES  aemschutzgeriies sine gute Passiorm hat, donn der
Photopolymer auf Epoxyd-Basis |Iasst sich ideal einsetzen Anwender wird das Gerat voraussichtlich Giber einen langeren
zur Analyse von FlieBverhalten, zur Bauteilanalyse, zur Zetraum tragen.

Passformanalyse und fur Funktionstests.

Laut Bill Noack, Prasident von MTI, “bietet Somos® 10120 WaterClear™ optische Klarheit, die es unserem
Kunden ermdglichte, sein Produktdesign zu einem friiheren Zeitpunkt zu testen als bislang Ublich. So
konnten in der Produktentwicklung wertvolle Wochen eingespart werden, die fir die Werkzeugformung
und die Optimierung der Funktionalitdt verwendet werden konnten. Wir stellten fest, dass Somos®
10120 WaterClear™ robust genug ist, um selektive Funktionstests durchzufihren. AuBerdem ist es
besonders geeignet fir Komponenten, bei denen es auf gute Passform ankommt. Darlber hinaus
konnten fir gewisse Anwendungen zu einem friiheren Zeitpunkt Produkttests an Prototypen durchgefihrt
werden. Dasselbe Bauteil konnte flir die Herstellung von GieBwerkzeugen mit dem Raumtemperatur-
Vulkanisierungsverfahren verwendet werden, um Urethan-Nachbildungen herzustellen. Das flhrte zu
erheblichen Kosteneinsparungen bei unseren Kunden und zu verkurzten Vorlaufzeiten.”

Der MIT-Kunde stellt alle Komponenten flir ein Atemschutzgerdt her, darunter auch Regulatoren,
Tragegestelle, Visiere und Passform-Komponenten fiir den Gesichtsbereich. Diese Produkte kénnen
lebensrettend sein. Die Anwendungsmoglichkeiten reichen von industriellen Einsétzen wie der Reinigung
von Lagertanks bis zur Brandbekdmpfung. Sie umfassen also im Grunde jedes Umfeld, wo die
atmospharischen Bedingungen fur Menschen unwirtlich sind.

Da das Umfeld, in dem Atemschutzgerate getragen werden, so geféhrlich sein kann, gelten fir diese
Produkte umfangreiche und sehr strenge Teststandards. Darlber hinaus ist eine gute Passform
unabdingbar, da der Anwender das Atemschutzgerat haufig Gber einen langen Zeitraum tragt. Die mit
Abstand wichtigste Eigenschaft, die ein Produkt erflllen muss, ist Zuverlassigkeit. Im Unterschied zu
anderen Produkten kann es namlich zu schweren Zwischenféllen kommen, wenn ein Atemschutzgerat zur
falschen Zeit versagt.

Es ist selbstverstandlich, dass eine groBBe Bandbreite von Tests erforderlich ist, wenn neue Produkte
entwickelt und Prototypen hergestellt werden. Bis vor sechs Jahre wurden viele Komponenten von
Atemschutzgeraten in Handarbeit hergestellt. Sobald das Design abgeédndert wurde, begann der
Herstellungsprozess von Neuem. Dieses Vorgehen war zeitraubend und wies viele Fehlerquellen auf.
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In den vergangenen 5 bis 6 Jahren, nachdem im CAD-Bereich
bedeutende Fortschritte erzielt wurden, wurden die in Handarbeit
hergestellten Teile von den hochprazisen CAD-Modellen und
den im RP-Verfahren hergestellten Prototypen verdrangt. Nun
hat sich der Entwicklungsprozess beschleunigt und ermdglicht
viele Abwandlungen im Design vor der Werkzeugformung.
Diese Moglichkeit, das Design immer wieder zu optimieren,
hat die Zuverléssigkeit des Produktes verbessert, auftretende
Probleme konnten experimentell leichter gelést werden. Fur MIT
bedeutet die Mdglichkeit, die Produktionsteile in ihrer duBeren
Erscheinung und ihren Eigenschaften nachzuahmen, dass die
Atemschutzgerate unter nahezu realen Bedingungen getestet
werden konnten.

Eine Herausforderung blieb jedoch bis vor kurzem der Ruf
nach einem Harz fir den Prototypenbau, das die strengen
Anforderungen der Testverfahren erfiillt. Aus den verfligbaren
Harzen konnten Gussformen hergestellt werden, die ihrerseits
fur die Produktion von optisch klaren Urethanen flr die Visiere
verwendet wurden. Daneben konnten Gussformen aus weniger ggnliﬁfzz:;?;‘fzg‘ﬁg gg‘gig’;i‘gfzgmz‘r’;este”t
hartem Urethan fir Atemmasken und Nasenkappen hergestellt  Es dient Feuerwehrleuten als Schutz bei gefahrlichen
werden. Dies fiihrte zu Formen mit groBer MaBtreue, die dhnlich Einsatzen in belasteter Atemluft.

steif sind wie das Endprodukt. Es wurden Urethan-Nachbildungen

erzielt, die wie das fertige Produkt aussehen.

Nachteil blieb einzig der Zeitfaktor. Komponenten von geringer Harte werden in der Regel an den Visier-
Randern eingesetzt. Um diese Visiere strengen Tests zu unterziehen, ist ein optisch klares Material
notwendig. Auch bei besten Bedingungen ist fir die gesamte Herstellung von optisch klarem Urethan
eine Zeitspanne von eineinhalb bis zwei Wochen anzusetzen, dabei muss ein SLA-Formteil hergestellt
werden, das stark poliert wird, dazu ein GieBwerkzeug mit dem Raumtemperatur-Vulkanisierverfahren
(RTV) hergestellt, schlieBlich muss dann das optisch klare Urethan gegossen werden. Erst nachdem das
erste Teil produziert ist, kann die Testphase beginnen.

Nachdem das DSM Somos® Harz 10120 WaterClear™ auf den Markt kam, konnte der Zeitdruck, der auf
diesem Prozess lastete, erheblich verringert werden. Jetzt ist es mdglich, hochprazise und dennoch
optisch klare Teile herzustellen, und zwar in etwa derselben Zeit, die nétig ist, um eine Gussform
im Raumtemperatur-Vulkanisierungsverfahren zu vollenden. MTI gelang es, optisch klaren Teile aus
WaterClear™ zu fertigen. Folglich hat der MIT-Kunde, der Atemschutzgeréat herstellt, die Mdglichkeit, ein
SL-Teil herzustellen und seine Passform zu testen. AnschlieBBend kann er entscheiden, ob zusétzliche
Teile nétig sind oder ob Daten abgeéndert werden missen. Der Einsatz von Somos® 10120 WaterClear™
macht also Tests mdglich, die denen am Endprodukt nahekommen. Die Personen, die die Masken
testeten, konnten ein genaues Feedback zu Fragen der Funktionalitat geben.

Neben der optischen Klarheit besitzt das Harz weitere Vorteile. MTI beurteilt Somos® 10120 WaterClear™
als festes, robustes Harz, das einer moderaten Beugung und funktionalen Tests widersteht. Dies bietet
Vorteile, wenn Funktionstests nétig sind oder die Teile stark beansprucht werden.

MTI ist Uberzeugt, dass Somos® 10120 WaterClear™ bestens geeignet ist als Gussform fir die
Werkzeugherstellung im Raumtemperatur-Vulkanisierungsverfahren. MTI kann ein bestimmtes Teil
nutzen, um Passformform und Funktionalitat zu testen. Dasselbe Teil kann auch als Gussform verwendet
werden, sobald es vom Kunden zuriickkommt.
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Was ist Stereolithographie?

Stereolithographie ist ein RP-Schichtbauverfahren basierend auf dem Einsatz von Photopolymer-
Flussigharzen, die sich unter der Einwirkung von UV-Licht verfestigen. Eine Software Ubertragt das
3-D CAD-Modell des Designers in eine elektronische Datei (STL-Format) fir Stereolithographie-Anlagen,
wobei die Informationen in diinne vernetzte Lagen Ubersetzt werden. Ein Laserstrahl fahrt jede Schicht
auf der Oberflache eines GefaBes mit Photopolymer-Harz nach, bis der Festkdrper des urspringlichen
CAD-Modells vollstdndig nachgebildet ist.

DSM Somos® ProtoFunctional® Harze fiir Stereolithographie-Verfahren

Neben der neuen Somos® 10120 WaterClear™ Produktreihe reicht die Palette der ProtoFunctional®
Harze von DSM Somos® von den ersten flexiblen Harze mit Materialeigenschaften &hnlich wie
Polyethylen (die Somos® 8100 Serie) oder Polypropylen (die Somos® 9100 Serie) bis zur neuesten
Generation hitzebesténdiger, feuchtigkeitstoleranter, hochprazise abformender Epoxyd-Harze fur
Feinguss und Werkzeug-Anwendungen (die Somos® 7100 Serie). Jede Produktfamilie der Somos®
Photopolymer-Epoxyd-Harze besteht aus Materialien, die auf die unterschiedlichen im Handel erhéltlichen
Stereolithographie-Plattformen optimal ausgerichtet sind: Somos® XX’00’ Harze eignen sich fiir den
Einsatz in Argon-lonen-Lasersystemen, Somos® XX’10’ fiir den Einsatz in He-Ca-Lasersystemen, Somos®
XX'20’ Harze fur Plattformen mit Festkdrper-Lasersystemen.

DSM Somos® bietet dariiber hinaus Materialien fir die selektive Laserformung und ist der flihrende
Hersteller von Elastomer-Polymeren in Puderform (Somos® 201), aus denen hochelastische Teile mit
Gummi-Charakteristik hergestellt werden kénnen.

Produktinformationen tber DSM Somos® Harze finden Sie auf der Website des Unternehmens
<www.dsmsomos.com>, unter “Downloads, Produktinformationen”.

DSM Somos® (Delaware, USA) ist ein Geschéftsfeld von DSM, das das Unternehmen 1999 von DuPont
Ubernommen hat. DSM ist eine hochintegrierte Unternehmensgruppe mit globalen Interessen bei Life-
Science-Produkten, funktionellen Materialien und chemischen Produkten. DSM verzeichnete 2000 einen
Jahresumsatz von EUR 8.1 Milliarden und beschaftigt etwa 22.000 Mitarbeiter an 200 Standorten
weltweit.
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Somos® und ProtoFunctional® sind eingetragene Warenzeichen von DSM
WaterClear™ ist ein Warenzeichen von DSM

Warenzeichen und Copyright:

An alle, die diese Pressemitteilung verwenden, richtet DSM eine herzliche Bitte: 1) Verwenden Sie das klassische Symbol fiir das
eingetragene Warenzeichen® oder ein groB3es R in Klammern (R) fur das Warenzeichen von DSM; 2) Kennzeichnen Sie DSM als
Tréager des Warenzeichens (zumindest einmal im Text, am besten wenn das Warenzeichen zum ersten Mal im Text auftaucht). Die
gleichen Zeichen sollten fiir die Warenzeichen der Kunden von DSM Somos® verwendet werden. Der Abdruck von Bildern (Fotos,
Dias, digitale Fotos etc.), die von DSM Somos® zur Verfiigung gestellt werden, ist nur in Verbindung mit redaktionellen Texten von
DSM Somos® gestattet. Wollen Sie die Bilder in einem anderen Zusammenhang verwenden, holen Sie bitte die Zustimmung von
DSM Somos® External Affairs ein.

Weitere Informationen iiber DSM Somos® finden Sie bei:
Melisa Lasell <Europe @ dsmsomos.info>
DSM Somos® External Affairs Europa
Via della Stazione 7F
1-00042 Anzio (Roma)
Tel. +39 06.986.5179
Mobil: +39 339.526.3828
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Anna Hoiss <Europe @dsmsomos.info>
DSM Somos® External Affairs Deutschland
Bolkamer Str. 3b
D-83104 Hohenthann
Tel. +49 8065.1550
Fax: +49 8065.1552
Mobil: +49 0172.779.0023

Weitere Informationen liber Morris Technologies Inc.:

Morris Technologies setzt die innovativsten Technologien ein, die derzeit verfligbar sind, um den
Produktentwicklungszyklus zu beschleunigen. MTls Dienstleistungen im Bereich Rapid Prototyping
und Rapid Tooling beinhalten Stereolithographie, Laminated Object Manufacturing, High Speed CNC
Machining, Urethan-Nachbildung, Rapid Metal Castings and Rapid Plastic Spritzguss. Um weitere
Informationen zu erhalten, wenden Sie sich bitte an:

Bill Noack <bnoack@morristech.com>
Tel: +1 513.733.1611
www.morristech.com
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